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项目说明

项目名称：木工（国赛精选）项目

一、项目完成时间：

300 分钟（5 小时），本项目只有 1 个模块，选手在规定的时间内，依次完成该模块的放样、返线、

精准加工、部件组装等系列工作。

二、项目配分：满分 100 分，本项目为一个模块，评分时主要以整个作品进行评分，其评分模块分为

四个，具体分值分配见下表：

评分模

块编号
模块名称

竞赛时间

（分钟）

分 数

评价分 测量分 合计

1 基础结构 30 53 83

2 整体外观效果 10 10

3 扣减分项目 5 5

4 职业素养 2 2

合 计 300 42 58 100

三、竞赛设备：选手自备手工工具。

四、注意事项

1.选手要在抽签的工位上进行比赛，按要求在任务书封面上填写好工位号、市或地区、选手姓名。

2.不得携带任何与竞赛无关的物品和通讯工具等进场。进入竞赛场地后，必须遵守赛场纪律，否则现

场裁判人员有权取消该选手参赛资格。

3.竞赛时间结束，所有参赛选手要立刻停止操作，等待裁判人员验收。

4.在比赛过程中，选手若有违规操作，将根据具体情况在专业规范扣除相应的分数。

5.任务比赛后，应对工位环境进行清扫与整理，作品按照裁判要求规范放置。
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附表 1 评分标准

开封市第一届职业技能大赛

木工（国赛精选）项目评分准则

开封市第一届职业技能大赛组委会技术工作组

2023 年 2 月
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一、评分准则

（一）评分准则

1. 分数权重

评判分占总分的 30%，测量分占总分的 70%。

具体分数权重分配见下表（仅供参考，以最终评分标准为准）

模块

编号
模块名称

分 数

评价分 测量分 合计

A 榫接内部 18 5 23

B 榫接外部 0 20 20

C 表面砂光 12 0 12

D 图纸一致性 0 10 10

E 尺寸 0 17 17

F 安装 0 12 12

G 材料 0 3 3

H 安全 0 3 3

总分 30 70 100
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（二）评分流程说明

检查方法：在单个模块部件进行榫接内部质量评判时，若裁判发

现有部件加工与放样不符或者未进行放样部件也加工完成的，裁判有

权要求选手将工件与绘图板上放样进行比对说明（比对期间时间扣除，

时间顺延）。如发现未放样进行加工，则取消相应模块加工成绩。

●部件加工完毕，选手将工件放置木工桌上，并举手示意裁判可

以评分。裁判进行榫接内部评分，选手可继续进行其他加工；

●所有部件加工完毕后，裁判进行榫接内部评分完成后，选手进

行所有部件的组装，组装完成后裁判进行榫接外部、整体外观，所有

模块尺寸测量、缝隙测量，测量期间其他无关人员（包括选手）需撤

出比赛场地。

备注：比赛结束后选手需将自己使用的测量工具留在工 位上，裁

判在测量时使用选手自己的测量工具，防止因测量 工具的误差造成测

量误差。扣分项目以及职业素养在比赛进行中，赛前公布裁判现场监

督工位分配表，由所负责的裁判根据选手比赛过程表现做好记录、保

留证据，及时通知裁判长，经选手裁判认可，最终经裁判长复核签字

生效。
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（三）权重分值

A:榫接内部：评价分 J 和测量分 M

榫接内部提交后不进行重新切割；

组装后多余的榫头不进行打磨或者刨平；

1、评价分 J

权重分值 要求描述

0  榫接内部几何形状与图纸明显不一致

 大部分表面粗糙、有大量不规则凸起、有大量毛刺、或者残留过多

的加工痕迹

 榫接内部中使用硅胶、腊或其他非木头材料。

 榫肩过切或切割不足，多余的过切大于 3mm 或者榫头被切掉一部

分

1  榫接内部几何形状与图纸基本一致

 有些表面粗糙、有些不规则凸起、有些毛刺加工表面不平整或者有

些表面残留的加工痕迹

 榫接内部中没有使用硅胶、腊或其他非木头材料。

 榫肩过切或切割不足，中等程度的过切小于 3mm

2  榫接内部几何形状与图纸基本一致

 大部分表面光滑、加工表面平整、无毛刺、残留极少的加工痕迹

 榫接内部中没有使用硅胶、腊或其他非木头材料。

 榫肩过切或切割不足，较小程度的过切 1mm 或者以下

3  榫接内部几何形状与图纸一致

 表面干净，切掉不规则的凸起，清除毛刺，修平、修整及调整榫的

表面可以使用任何手段，包括手工；

 榫接内部中没有使用硅胶、腊或其他外来材料只允许使用木头；

 榫肩没有过切或切割不足。
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2、测量分 M

测量内容 尺寸差值 分值

榫头长度 ±1mm 包含 1mm; 是或否

榫眼深度 ±1mm 包含 1mm; 是或否

B：榫接外部：测量分 M

本评分方面检查的是选手制作组装工件的能力，要求榫接紧密，

不得有缝隙。据图纸规定的测量点测量。外部质量测量包括结合处缝隙

和结合处高低差。同一个测量点，只测量最大缝隙。

评分时应考虑如下评分点：

1、榫接外部 1：适用于所有需要上胶的榫接外部。

缝隙评分细则表

测量内容 尺寸差值 分值

榫接外部缝隙 榫缝<0.1mm 得满分

榫接外部缝隙 0.1mm≤榫缝<0.3mm 得 50%分数

榫接外部缝隙 榫缝≥0.3mm 得零分

注：在榫接中使用硅胶、腊或其他非木头材料，得零分

2、榫接外部 2：适用于所有需要打钉固定的榫接外部。
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缝隙评分细则表

测量内容 尺寸差值 分值

榫接外部缝隙 榫缝<0.5mm 得满分

榫接外部缝隙 0.5mm≤榫缝<1mm 得 50%分数

榫接外部缝隙 榫缝≥1mm 得零分

C：表面砂光：评价分 J

本评分方面检查的是选手制作的工件视觉效果和砂光是否精致。

评分标准包括：

 部件的表面砂光；

 部件的边角砂光；

 部件的圆弧砂光；

权重分值 要求描述

0
砂光不能接受—很多隆起；大部分区域没有砂光；机

械痕迹明显可见；不适合抛光涂饰

1
砂光可以接受—有一些隆起；大部分区域砂光；有一

些机械痕迹明显可见；可进行抛光涂饰

2
砂光比较好—少数隆起；大部分区域砂光；很少或没

有明显机械痕迹；表面较好适合抛光
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3
砂光非常好—没有隆起；所有区域砂光；没有机械痕

迹；表面很好适合进行抛光

D：与图纸的一致性：测量分 M

本评分方面检查的是选手制作的项目是否和图纸规定完全一致。

本评分方面将作为整体考察，不细分模块。以下为扣分项目。

评分时应考虑如下评分点：

1、与图纸的一致性

权重分值 要求描述

0

缺少 2 个以上的部件；或有 2 个以上部件的榫卯榫接

或形状或裁口出现问题；或有 2 个以上部件的旋转

面、修补、拼接不正确；或有 2 个以上结合处与图纸

不一致。

1

最多缺少 2 个部件；或最多 2个部件装错位置；或最

多 2 个部件的旋转面、修补、拼接不正确；或最多有

2 个结合处与图纸不一致；或以上的情况最多出现 2

个。

2
最多缺少 1 个部件；或最多有 1 个部件装错了位置；

或最多有 1 个部件的旋转面、修补、拼接不正确；或

最多有 1 个结合处与图纸不一致

3 所有部件安装正确到位，各结合处与图纸一致。

最高扣分为 12 分（如果一个失误发生在超过两个标准下，将根据

最高标准扣分）。



12

2、平整度和方正度

测量内容 尺寸差值 分值

平整度和方正度 测量值≤1mm 得满分

平整度和方正度 1.1≤测量值≤2mm 得 70%分数

平整度和方正度 2.1≤测量值≤3mm 得 40%分数

平整度和方正度 测量值>3mm 得零分

E：尺寸：测量分 M

本评分方面检查的是选手完成的工件尺寸是否精确，工件尺寸分

为主要尺寸和次要尺寸，评分时应考虑如下评分点：

1、主要尺寸评分细则

测量内容 尺寸差值 分值

主要尺寸 尺寸≤2mm 得满分

主要尺寸 2.1mm<尺寸≤4mm 得 50%分数

主要尺寸 尺寸>4mm 得零分

2、次要尺寸评分细则

测量内容 尺寸差值 分值

次要尺寸 尺寸≤2mm 得满分

次要尺寸 尺寸>2mm 得零分
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F:安装：测量分

评分检查选手安装部件的能力。

评分时考虑如下内容：

要求描述 分值

完成组装且和图纸完全一致 得满分

未能完成组装 得零分

G：材料：测量分

本评分方面检查的是选手替换不能使用的部件后（换料）的扣分。

扣分根据如下要求：

测量内容 尺寸差值 分值

材料 替换第一块部件 扣 50%分

材料 最多替换两块部件 得零分

 最多扣 5 分。

H：安全：测量分

本评分项检查选手安全操作的规范性。

评分时考虑如下要求：

 违规操作一次：扣 2 分；警告 1 次

 违规操作两次；扣 4 分；严重警告 1 次
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 违规操作三次及以上，扣除 5 分，并由裁判长决定罚时或取

消竞赛资格。

（四）统分方法

各组裁判进行复核后，由录分员录入系统，当天分数录入后，各

裁判签字确认；对每日录入的分数裁判长锁定系统后就不能再修改。

选拔赛评分流程采用世界技能大赛的评分方法进行。竞赛采用组

委会指定软件进行信息管理。

如选手总成绩出现并列的情况，则按模块权重优先的方式排名，

首先按模块B分数进行排名；如模块B分数并列，则按模块A分数进行排

名；如模块A分数并列，则按模块E分数进行排名；以此类推。
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附表 2.工具清单

选手须自备的设备和工具

序号 设备名称(或图片) 型号 单位 数量

1 长刨 不限 自定

2 中刨 不限 自定

3 精刨 不限 自定

4 斧头 不限 1个

5 羊角锤 不限 1个

6 凿子 不限 自定

7
扁铲刀

不限 自定

8 油石 不限 1个

9 90°拐尺
不限

1个

10 45°挂尺 不限 1个

11 直角尺 不限 1个

12
画图使用工具(笔、尺

子、 角度规等)
不限 自定

13 钢卷尺 不限 1个

14 夹具 不限 自定

15 手锯 不限 自定

16 槽刨 不限 自定
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附表 3.设备及材料清单

1.场地提供的设备工具

1 工作台 实木 1个

2 垃圾桶 1个

3 清扫工具 1套

4 螺钉 不限 若干

2. 场地提供的材料

1 放样板 2.44*1.22 米*12mm

2 放样板底框木条 2100*80*40mm

3 比赛赛题材料清单 根据料单

备注：具体品牌、数量和型号以赛题所需及场地提供为准。
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附表 4.竞赛图纸
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